OFERTA PRODUKTOWA
USLUGI KOOPERACYIJNE



ARCHIMEDES DZIS

Archimedes Sp. z o.0. to tradycja, doSwiadczenie i nowo-
czesnos¢. Tradycje produkcji wyrobéw metalowych fabryki
siegajg roku 1871. W kwietniu 2013 r. Archimedes Sp. z 0.0.
zostat wtaczony w sktad Grupy Stalmot z siedzibg w Olsz-
tynie. Obecnos¢ naszej firmy w Grupie Kapitatowej pozwa-
la na przedstawienie Panstwu bogatszej oferty handlowej
uwzgledniajacej asortyment uzupetniajacy.

Posiadamy wiele unikalnych technologii i urzadzen produkcyj-
nych, co sprawia, ze z ustug naszej Spotki korzysta wiele re-
nomowanych firm. Archimedes Sp. z 0.0. posiada certyfikat
jakosci PN-EN 1SO9001:2015.

Nasza misj3 jest:

» dostarczenie Klientom niezawodnych i bezpiecznych
urzadzen z napedem pneumatycznym,

» Swiadczenie konkurencyjnych ustug na zasadach
solidarnosci partnerskiej,

» przyczynianie sie do wzrostu korzysci wszystkich
ludzi zwiazanych z firma.
Specjalizujemy sie w produkgji:

» narzedzi z napedem pneumatycznym z oferta
asortymentu uzupetniajgcego,

» podzespotéw do maszyn pakujacych,

» wzmacniaczy momentéw obrotowych.

Sukces Archimedes Sp. z 0.0. opiera sie na scistej
wspotpracy z Klientami i lojalnosci wobec nich.

Naszym Klientom zapewniamy:

» konkurencyjny cenowo produkt oraz fachowa
obstuge i doradztwo techniczne - poprzez sprawnie
funkcjonujaca sie¢ dealeréw obejmujacych zasiegiem
cata Polske,

» inwestycje towarzyszace, gwarantujace poprawne
i efektywne uzytkowanie naszych wyrobéw,

» sprawny i szybki serwis, z petng dostepnoscia
do czesci zamiennych.

Nasi pracownicy stanowig zintegrowany, profesjonalny
zesp6t gotowy do wspétpracy we wdrazaniu nowych roz-
wiazan. Nowoczesne technologie gwarantuja wysoka
jakos¢ naszych wyrobéw i konkurencyjna cene.

Wszystkie nasze wyroby posiadaja certyfikaty bezpieczen-
stwa zgodnie z wymaganiami Dyrektyw Unii Europejskiej.
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NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

PRBa40A

SZLIFIERKI PROSTE

ZASTOSOWANIE:

b Szlifowanie powierzchni ptaskich
i ksztattowych, spoin, otworéw

b Przecinanie materiatéw pretowych, odcinanie
nadlewkéw

PRBd75C

b Oczyszczanie powierzchni z farby, rdzy,
zanieczyszczen

ZALETY:

b Niski poziom hatasu i wibracji

b Wysokowydajne, o korzystnym stosunku mocy
do masy i gabarytéw

b Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

SZ150C1

PRBa25A

PRBa40A

SZ080A1

SZ100D1

SZ150D1 6100 1,4 na bok | 100 G3/8 16 0,63 79 3,2 4 510 -

SZ150C1 6100 2,5 na bok | 140 G3/8 16 0,63 90 <25 6,5 560 -

SZ180D1 8500 1,4 | nabok 90 G3/8 16 0,63 88 3,3 3,7 470 -
S7230C1 6500 2,5 | nabok | 140 G3/8 16 0,63 89,5 3,9 5,4 526 -

PRBd75C | 9600 1,1 na bok 85 G3/8 13 0,63 85 <25 2,7 680 -

PRBd75CF | 9600 1,1 na bok 85 G3/8 12,5 0,63 85 <25 2,6 680 6; 8

PRBd75F | 9600 1,1 na bok 85 G3/8 13 0,63 85 <25 1,6 398 6; 8




_

SZLIFIERKI KATOWE

ZASTOSOWANIE:
» Wyréwnywanie powierzchni spawanych

b Obcinanie nadlewkow, przecinanie rur, pretow,
ksztattownikow

b Obrobka powierzchni odlewoéw i odkuwek
b Oczyszczanie powtok z farby, rdzy

i zanieczyszczen
ZALETY:

b Wysokowydajne - o korzystnym stosunku
mocy do masy i gabarytow

Niski poziom hatasu i wibracji
Regulowane potozenie ostony Sciernicy

Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

vvyyvyy

Mozliwos¢ odprowadzenia powietrza poza
strefe pracy

# ARCHIMEDES

SK125B9EVO

HIGH POWER
E/DLUTIDN

SK125A9

SK180E9

SK125D do tytu 80 223 1,6
SK125E 12000 | 0,7 do przodu 80 G1/4 13 0,63 90 8,8 223 1,6
SK125A9 12000 1,2 do tytu 80 G3/8 13 0,63 82 6 223 2
SK125G9 12000 1,2 do przodu 80 G3/8 13 0,63 92 6 223 2
SK125B9EVO | 12000 1,6 do tytu 90 G3/8 13 0,63 82,5 6 233 1,8
SK125F9EVO | 12000 1,6 do przodu 90 G3/8 13 0,63 94 6 233 1,8
SK180E9 8500 1,9 na bok 120 G3/8 16 0,63 85 3,2 351 4,1




NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

SZLIFIERKI PIONOWE

5C230C5

ZASTOSOWANIE:

- Obroébka duzych odlewéw i odkuwek,
elementéw konstrukcji stalowych

» Ukosowanie ptyt i blach, wyréwnywanie spoin

b Ciecie ksztattownikdéw, pretéw zbrojeniowych,
elementéw konstrukgcji

ZALETY:

> Duza moc gwarantujaca wysoka wydajnosc

SC180C5

b Korzystny stosunek mocy do masy
b Niski poziom hatasu i wibracji

b Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

SYMBOL

SC150A5 6100 = 2,5 nabok 140 16 063 894 48 49 2%
SC180C5 8000 = 2,5 | nabok 140  G3/8 16 | 063 @ 91,1 <25 48 269190
SC230A5 6500 2,5 nabok 140 | G3/8 16 | 063 @ 892 34 53 | 297x190
SC230C5 6500 2,5 nabok 140 | G3/8 16 | 063 @ 915 <25 5 | 269x190




SFK15A

SZLIFIERKO-FREZARKI

ZASTOSOWANIE:

» Obrébka materiatéw konstrukcyjnych,
w tym stali hartowanej i nierdzewne;j
oraz zeliwa

» Obrébka powierzchni matych odlewéw, SF25A

odkuwek, kokili, matryc itp.

> Wykonywanie precyzyjnych,
wykonczeniowych prac narzedziowych

» Obrébka w miejscach trudno dostepnych

ZALETY:

b Przystosowane do pracy frezami
z weglikow spiekanych oraz Sciernicami SFD25A
i szczotkami trzpieniowymi

- Smukta budowa umozliwiajgca obrébke
gtebokich otworéow

b Niski poziom wibracji i hatasu

b Stosunkowo duza moc przy niewielkiej
masie i gabarytach

SFD250A1 SFK135A

SF25A 28000 | 0,18 | dotytu 30 G1/4 9 0,63 83 <25 0,4 160 | 3;6;8

SFD25A | 28000 | 0,18 | dotytu 30 G1/4 9 0,63 83 <25 0,6 295 | 3;6;8

SFK15A 19000 | 0,18 | do tytu 30 G1/4 9 0,63 84 <25 0,6 160 6
SFK135A | 19000 0,18 | dotytu 30 G1/4 9 0,63 84 <25 0,7 230 6
SFD250A1 | 25000 @ 0,21 | do tytu 30 G1/4 9 0,63 | 93/79 | <25 0,8 340 6




NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

F180C1EVO

FREZARKI

ZASTOSOWANIE:

b Obroébka spoin, odlewéw, odkuwek, matryc,
gniazd formujacych E/Héf&wﬁcﬂ‘

b Czyszczenie elementow metalowych, usuwanie
nadlewkoéw, rdzy, starych powtok lakierniczych itp.

FD180C1EVO
> Wykonywanie precyzyjnych, wykonczeniowych
prac narzedziowych

ZALETY:

b Wygodne uzytkowanie w trudno dostepnych
miejscach dzieki niewielkim gabarytom

i wydtuzonym wrzecionom ’g\fgf&w-?? cm
b Przystosowane do pracy frezami z weglikéw

spiekanych oraz Sciernicami i szczotkami

trzpieniowymi F24B

> Duza moc przy stosunkowo matej masie

b Odprowadzenie powietrza wylotowego poza
strefe pracy

b Duzy moment obrotowy przy niskich obrotach

SYMBOL
.4

F24B

F24C 24000 0,7 do 60 G1/4 13 0,63 84,3 <25 1,2 235 6; 8
przodu

FD24B 24000 0,7 | dotytu 60 G1/4 13 0,63 77,8 <25 1,56 324 6; 8

FD24C 24000 0,7 pr;jc?du 60 G1/4 13 0,63 79,9 <25 1,56 324 6; 8

F180C1EVO | 18000 1,6 | dotytu 90 G3/8 13 0,63 81 <25 1,1 245 6; 8

FD180CT1EVO = 18000 1,6 | dotytu 90 G3/8 13 0,63 81 <25 1,34 349 6; 8




':\ﬁﬁ‘\\.\*_@ % ARCHIMEDES

MS202A4/1

MLOTKI MALE | SREDNIE

ZASTOSOWANIE:

b Ukosowanie blach, wyrownywanie spoin

b Zakuwanie nitow

- Usuwanie nadlewkoéw

b Do prac instalatorskich w budownictwie

o ) ) ] MS405A4
b Rozdrabnianie, groszkowanie powierzchni,

ksztattowanie materiatow skalnych

ZALETY:

b Duza energia udaru

b Bogate wyposazenie w narzedzia robocze

b Plynny i powolny start narzedzia

b Sterowanie energia i iloscig udaréw

MK8A MK8B

SYMBOL

MS202A4/1 84 - - 19,2 - 94 3,14 2,34 | 220x150
MS10B 40 90 24 33 G1/4 12,5 0,63 98 7,7 4,8 345 -
MS13B 30 80 28 41 G1/4 12,5 0,63 99 12,4 5,9 360 -
MS405A4 32 80 40/22 25 G1/4 12,5 0,63 100 4,2 5 410 -
MS509A4/5 | 26,5 115 28 54 - 16 0,63 | 103,8 9,1 8,8 470 G3/4
MS509A4/6 | 26,5 115 28 54 - 16 0,63 | 104,1 9,1 8,8 470 G374
MK8B 30 105 28 58 - 16 0,63 103 9,4 8 360 G3/4
MK8A 25 105 28 48 - 16 0,63 99 9,35 7,9 345 G3/4




NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

MW728A8

MLOT WYBURZENIOWY

ZASTOSOWANIE:

b Rozkruszanie i rozdrabnianie podtoza skalistego
oraz zamarznietych gruntow

» Rozbijanie betonowych nawierzchni drég, usu-
wanie nawierzchni asfaltowych

» Rozbijanie blokéw skalnych i konstrukgji zelbetono-
wych, ceglanych i kamiennych, przebijanie otworéw

b Whijanie elementéw szalunkowych wykopow

ZALETY:
» Obnizony poziom hatasu i wibragji
b Stosunkowo mate zuzycie powietrza

b Nieskomplikowana obstuga, niezawodny
w trudnych warunkach pracy

MW728A8

UF203A1

UBIJAKI FORMIERSKIE

ZASTOSOWANIE:

» Ubijanie i zageszczanie materiatow
formierskich w technice odlewniczej

b Wieksze modele — do zageszczania nawierzchni
w pracach drogowych

ZALETY:
b Latwos¢ obstugi i niezawodno$¢ pracy
b Wysoka wydajnos¢ i obnizony poziom wibracji

UF203A1 20 80 20 12 10 0,63 99 21,9 2,5 320x65 172
UF409A7 14,5 140 32 33 13 0,63 97 3,3 8,5 1280x80 172
UF511A7 13 220 36 36 13 0,63 97 5 10,5 1345x80 172




WIERTARKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania otworéw w réznorodnych
materiatach, w zakresie srednic do 13 mm

Stosowane w przemysle elektromaszynowym,
maszynowym, meblarskim, motoryzacyjnym itp.
ZALETY:

Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej
mocy

Mate zuzycie powietrza
Niski poziom hatasu

Swobodna praca w wielu réznych pozycjach

N, AN 7
SYMBOL 1/ min M?C
P mm || w S | kW
8 0,3

WI329B1

WI345B9

(PISTOLETOWA)

WIsoB1 | 1-8 2900 o, 32 | Gl/4 063 76 | <25 065 40x190
ooy | 1-8 2900 03 | 32 G1/4 063 79 <25 065 38x175x155
ooy | 1-8 5400 03 | 32 G1/4 063 79 | <25 074 | 38x175x155
Poaaotey | 1-10 2600 038 43 | G1/4 063 79 | <25 099 | 38x190x155
e’ | 1-6 | 4500 03 33 | Gl/4 063 76 | <25 1,1 | 40x255x54
Whoenl | 1-10 2600 04 | 43 | G1/4 063 78 <25 1,33 46x245
ey | 1-10 1800 04 | 40 | G1/4 063 78 | <25 1,18 | 46x165x170
WIB08D2 | 443 | 750 04 40 | Gl/4 063 78 <25 1,48  46x195x170




WKRETAKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania potaczen gwintowych za pomoca

wkretéw i $rub o $rednicach do 10 mm

Stosowane w przemysle montazowym

Whkretaki ze sprzegtem z automatycznym odcie-
ciem powietrza polecane tam gdzie wymagana

jest wysoka doktadnos¢ momentu, do ztaczy

krytycznych jak w branzy samochodowej

Wkretaki ze sprzegtem poslizgowym stosowane
do kazdego typu ztacza, polecane do wkretéw
samogwintujacych

ZALETY:

katwa obstuga, szybki montaz i demontaz

potaczen

Precyzyjny, regulowany moment dokrecania

ztacza

Niski poziom wibracji i hatasu

[ 7 J/
S v/ [ kWJ | mh

WKRETAKI ZE SPRZEGLEM Z AUTOMATYCZNYM ODCIECIEM POWIETRZA

WK410C2/A5

WK605D2/A3

WKO7FA1/A1

WKOTEAWAT M5 | 04-5 04-5 650 015 198 G1/4 8 | 063 73 | <25 059 38230
WKWl M5 | 04-2 25-75 2000 015 11 GI/4 8 | 063 73 | <25 058 3830
WKATOGIAT M6 | 35-8 | 25-8 1000 026 21,6 G1/4 8 | 063 75 | <25 09  40x255
WKAI0C/AS | Mg | 35-8  25-8 1000 026 25 | Gi/4 8 | 063 73 <25 o097 00
(PISTOLETOWY) i Gl ' ’ ! ! x155
WK507D2/A3 46x265
WKSQ/DZA3 ' ms | 7-16  7-16 | 700 | 04 | 36 Gl/4 8 | 063 82 <25 175 X2
WKE05D2/A3 46x265
WKEOSD2I M10 | 7-24 | 724 450 04 | 36 G4 8 063 80 <25 175 N2
WKRETAK ZE SPRZEGLEM POSLIZGOWYM
WK410B2/B5 36x224
NK410B2/B> M6 1,5-8 15-8 900 026 32 GI/4 8 063 78 3 098

10




# ARCHIMEDES

GW505A2/A

GWINTOWNICE

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania otworéw gwintowanych
w réznorodnych materiatach, w zakresie
srednic do 12 mm

Do prac standardowych i o podwyzszonych

o GW702B2/B
warunkach higienicznych

ZALETY:
Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej mocy

Wyposazone w zabezpieczenia przed
zniszczeniem gwintownikéw i gwintéw

Mate zuzycie powietrza

Niski poziom hatasu

GWINTOWNICE Z SZYBKOMOCUJACYM UCHWYTEM NA PRECYZYJNE OPRAWKI GWINTOWNIKOW

GW505A2/B 500
Deooms, | M8 200 03 32 G4 8 063 78 <25 104  38x230x155
GW702B2/B 220
beoows, | M12 | SS90 04 | 40 | Gl/4 8 | 063 78 <25 196 46x289x147

GWINTOWNICE Z SZYBKOMOCUJACYM UCHWYTEM NA STANDARDOWE OPRAWKI GWINTOWNIKOW

GW505A2/A 500
meoioows | M8 200 03 32 G4 8 063 78 <25 104  38x230x155

GW702B2/A 220
(PISTOLETOWA) M12 /470 0,4 40 G1/4 8 0,63 78 <25 1,96 46x289x147
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GP 200

GWINCIARKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania gwintéw wewnetrznych i ze-
wnetrznych

Do fazowania i rozwiercania otwordéw oraz mon-
tazu elementéw ztacznych

ZALETY:

Umieszczony w korpusie zaworu przetacznik
zmiany kierunku obrotow, pozwala na szybka
i pewng zmiane kierunku obrotéw wrzeciona.

Przystosowane sa do wspoétpracy z szybko mo-
cujacymi oprawkami do gwintownikéw posia-
dajacymi sprzegta przeciazeniowe, ktére zapo-
biegaja uszkodzeniu gwintownika i zniszczeniu
przedmiotu obrabianego.

Wysokie parametry pracy urzadzen pozwalaja
na swobodne wykonywanie gwintéw w zakre-
sie od M5 do M24 - dla materiatébw o wytrzy-
matosci Rm = 600 MPa oraz do M20 - dla ma-
teriatéw o Rm = 1000 MPa.

Gwinciarka GP200 wyposazona jest w gltowi-
ce przegubowa, umozliwiajaca gwintowanie,
rozwiercanie i fazowanie otworéw. Glowica
pozwala na ustawienie narzedzia roboczego
w trzech osiach oraz obraca sie wzgledem osi
pionowej i poziome;j.

Zasieg ramienia

roboczego (mm)

GP200/1 |- 100
z uchwytem M5/M24 Il - 300 0,35 55 10 0,63 85 1800
magnetycznym B
|- 100
GP200 M5/M24 Il - 300 0,35 40 10 0,63 85 1800
PARAMETRY UCHWYTU MAGNETYCZNEGO UM300
Dtugos¢ 255 mm
Szerokos¢ 95 mm
Wysokos¢ 95 mm
Rozstaw otworéw (M10) mocujacych gwinciarke 2100 mm, 4 otw. co 90°
Optymalna grubos¢ podstawy 30 mm

12



# ARCHIMEDES

MOTOREDUKTORY

ZASTOSOWANIE:

Alternatywne do elektrycznego Zrodto napedu
obrotowego

Do beziskrowego napedu systemow roboczych
w srodowiskach o atmosferze wybuchowej, za- SMAO7R
grazajacych porazeniem pradem elektrycznym,
duzym zapyleniu i podwyzszonej wilgotnosci

ZALETY:

Bezstopniowa regulacja momentu i predkosci
obrotowej

Korzystny stosunek mocy i momentu obroto-

wego do masy 14MO3R

Niezawodnosc¢ i odpornos€ na przecigzenia

Mata masa i zwarta budowa

2MA37 0,3 4000 @ 2000 3 2,4 P 5,077:1 33 0,63 <85 0,9
2MA37R 0,24 3600 | 1800 2,4 2,1 P/L 5,077:1 33 0,63 <85 0,9
2MAO07 0,3 800 400 15 12 P 25,776:1 33 0,63 <85 1.1
2MAO7R 0,24 720 360 12 10,5 P/L 25,776:1 33 0,63 <85 1,1
5MA28 0,65 3100 | 1550 8,2 6,6 P 4,8:1 55 0,63 87 2
5MA28R 0,52 2820 | 1410 7 5,6 P/L 4,8:1 55 0,63 87 2
5MAO05 0,65 520 260 48 38 P 28,8:1 55 0,63 87 2,4
5MAO5R 0,52 470 235 42 34 P/L 28,8:1 55 0,63 87 2,4
5MA04 0,65 420 210 60 48 P 36:1 55 0,63 87 2,4
5MAO04R 0,52 380 190 52 42 P/L 36:1 55 0,63 87 2,4
oM04 1 420 210 90 72 P 36:1 90 0,63 <85 3
9MO04R 0,9 360 170 78 62 P/L 36:1 90 0,63 <85 3
14M02 1,5 350 175 175 140 P 48,86:1 105 0,63 88 4,1
14M0O2R 1,25 320 150 150 120 P/L 48,86:1 105 0,63 88 4,1

13



GROTY

Groty do mtotéw wykonywane sg z réznych sto-
pow stali, ktére w trakcie produkcji przechodza
skomplikowany proces obrdbki cieplnej. Nalezy
dobrac grot ze wzgledu na mocowanie, nastepnie
wybra¢ koAcdéwke robocza grota, w zaleznosci od
wykonywanych prac oraz w niektérych przypad-
kach okresli¢ dtugos¢ narzedzia, np. szpicak do
rozbijania wielokierunkowego, przecinak do roz-
bijania kierunkowego, diuto szerokie do zdejmo-
wania warstw itp. Nasza oferta obejmuje wiele
rodzajéw grotéw do mtotow pneumatycznych.

UCHWYTY DO WIERTAREK

Uchwyty do wiertarek:
uchwyt 3/8" (wiertarki do otworéw 0-8 mm)
uchwyt 3/8"(wiertarki do otworéw 0-10 mm)
uchwyt 1/2” (wiertarki do otworéw 0-10 mm)
)

uchwyt 1/2" (wiertarki do otworéw 0-13 mm

OPRAWY DO GWINTOWNIC

W ofercie posiadamy:

standardowe oprawy do gwintownic przy
srednicy otworu 2,8-12,1 mm oraz wymiarach
zabieraka 2,1-9,1T mm

precyzyjne bez sprzegta do gwintownic przy
srednicy otworu 2,8-11mm oraz wymiarach
zabieraka 2,1-9 mm

precyzyjne ze sprzegtem do gwintownic przy
srednicy otworu 2,8-11 mm oraz wymiarze
zabieraka 2,1-9 mm

precyzyjne ze sprzegtem przecigzeniowym do
gwinciarek, umozliwiajace rozwiercanie i fre-
zowanie otworéw od M3 do M24
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OLEJE | SMARY

Olej przeznaczony do smarowania urzadzen pra-
cujacych w ekstremalnych warunkach, wymaga-
jacych smarowania wewnetrznych elementéw
ruchomych. Stosuje sie je do chtodzenia i sma-
rowania napedéw pneumatycznych. Oleje PNE
uzywa sie w uktadach przemystowych zaleznie
od temperatury i otoczenia. Olej PNE 100 ma
zastosowanie dla uktadéw z obcigzeniem tem-
peratury zewnetrznej, olej PNE 32 dla uktadéw
o matym obcigzeniu termicznym, bagdz w warun-
kach temperatur ujemnych.

Smarowanie smarem jest stosowane aby za-
pewni¢ optymalna prace tozysk i zmniejszanie
ich zuzycia. Wybierajac rodzaj smarowania nale-
zy uwzgledni¢ zastosowanie narzedzia i warunki

pracy.

# ARCHIMEDES
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ELEMENTY PRZYGOTOWANIA

SPREZONEGO POWIETRZA

Elementy przygotowania sprezonego powietrza stuzg do usuwania z czynnika roboczego za-
nieczyszczen statych i ciektych, nastawiania i utrzymywania statego cisnienia medium oraz na-
sycania sprezonego powietrza mgta olejowa w celu zapewnienia poprawnej pracy elementow
wykonawczych i sterujacych. Przygotowanie sprezonego powietrza przeprowadzone jest w celu
zwiekszenia trwatosci elementoéw pneumatyki, wydtuzenia zywotnosci eksploatacyjnej elemen-
tow sterujacych i wykonawczych. Wptywa na zmniejszenie awaryjnosci elementéw smarujac cze-
Sci ruchome i uszczelnienia.

ZAWORY REDUKCYJNE

Zawory redukcyjne stuzg do nastawiania i utrzymywania
statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycz-
nych uktadach napedowych i sterujacych. Umozliwiaja
zapewnienie poprawnej wartosci cisnienia wyjsciowego
niezaleznie od zmian ciSnienia w sieci zasilajgcej powy-
zej wartosci zredukowane;j.

REDUKTOR CISNIENIA

Rozmiar Zakres Wielkos¢
Model "
przytacza regulacji przeptywu
30.0101.1212 172" 0,5-12 bar 3500 [/min
30.0101.3412 3/4" 0,5-12 bar 3500 [/min
30.0101.1012 1" 0,5-12 bar 11500 I/min

Filtracja sprezonego powietrza odbywa sie w filtrach,
gdzie usuwane sa przede wszystkim czastki state. Sg one
filtrowane przez wktady filtrujace o okreslonej doktadno-
Sci oczyszczania. Jako standardowa doktadnos¢ oczysz-
czania przyjmuje sie 40 pm, co jest odpowiednikiem 5.
klasy czystosci sprezonego powietrza i jest wystarczaja-
ce dla prawidtowej pracy armatury pneumatyczne;j.
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# ARCHIMEDES

FILTR POWIETRZA

Rozmiar Stopien Wielkos¢
Model -
przytacza filtracji przeptywu
30.0102.1240 172" 40 pm 3000 |/min
30.0102.3440 374" 40 pm 3000 |/min
30.0102.1040 1" 40 pm 5300 |/min

Smarowanie sprezonego powietrza polega na wprowadzeniu
do medium roboczego drobin oleju w postaci mgly olejowej
wytworzonej w smarownicy, ktéra docierajgc do elementow
wykonawczych i sterujgcych, smaruje ich czesci ruchome. Za-
pobiega to powstawaniu usterek i awarii dodatkowo przedtu-
zajac ich trwatos¢ i ograniczajac wystepowanie korozji.

SMAROWNICA '
——

Rozmiar Wielkos¢

Model
przytacza przeptywu

e —

30.0103.12 172" 6100 |/min
30.0103.34 3/4" 6300 |/min
30.0103.10 1" 9000 |/min

ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY

Zespot filtrujgco-redukcyjny stuzy do usuwania zanieczysz-
czen statych i cieklych oraz do nastawiania i utrzymywania
statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycznych ukta-
dach napedowych i sterujgcych, niezaleznie od zmiany cisnie-
nia w sieci zasilajacej. W elemencie tym nastepuje najpierw
oczyszczenie powietrza, ktore przeptywa do zaworu redukcyj-
nego, gdzie obnizane jest ciSnienie do wymaganej wartosci.

FILTROREDUKTOR

Rozmiar Zakres Stopien Wielkos¢
Model . .
przytacza regulacji filtracji przeptywu
30.0104.1212.40 172" 0,5-12bar | 40 pym 3400 I/min
30.0104.3412.40 3/4" 0,5-12bar | 40 pm 3400 I/min
30.0104.1012.40 1” 0,5-12bar | 40 pm 10000 I/min
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ELEMENTY PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA #9 ARCHIMEDES

BLOKI PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Elementy przygotowania sprezonego powietrza moga
wystepowac takze jako zespoty przygotowania powie-
trza lub stacje zasilajgce. Bloki przygotowania sprezo-
nego powietrza sa modutowym rozwiazaniem redukcji
cisnienig, filtracji i naolejenia sprezonego powietrza.

BLOK PSP

Rozmiar Zakres Stopien Wielkos¢
Model " .
przytacza regulacji filtracji przeptywu
30.0105.1212.40 1/2" 0,5-12 bar | 40 pm 2600 I/min
30.0105.3412.40 3/4" 0,5-12 bar | 40 pm 2600 I/min
30.0105.1012.40 1" 0,5-12 bar | 40 pm 8500 I/min
PBPP/G1/2" 172" 0,5-12 bar | 40 pm 2600 I/min

Manometr jest miernikiem stuzgcym do pomiaru ci$nie-
nia cieczy i gazéw. Manometr jest podstawowym mier-
nikiem stosowanym w: cieptownictwie, gazownictwie,
energetyce cieplnej, wodociagach i kanalizacji, przemysle
spozywczym, hydraulice i hydraulice sitowej, rolnictwie.
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SERWIS

Swiadczymy profesjonalne ustugi serwisowe wta-
snych produktow:

P> narzedzi pneumatycznych

Atrakcyjnosc¢ oferty polega na lojalnosci oraz za-
bezpieczeniu sprawnie dziatajacego serwisu.

Serwis w petnym zakresie realizowany jest w na-
szej firmie. Szybkos¢ reakcji serwisu jest wypad-
kowa profesjonalizmu i dostepnosci do czesci
zamiennych, umozliwiajaca szybka naprawe pro-
duktéw. Uzupetnieniem tych czynnikéw jest posia-
dane wyposazenie techniczne, umozliwiajace dia-
gnostyke, naprawe i sprawdzenie po naprawie.

Wszystkie naprawy realizowane s3 w ciagu
72 godzin - co stawia nas w czotéwce firm z branzy.

KONTAKT
Archimedes Sp. z 0.0.

ul. Robotnicza 72, 53-508 Wroctaw
tel. serwis: +48 71 78 27 128
e-mail: serwis@archimedes.com.pl
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UStUGl KOOPERACYJNE

TOCZENIE

Wykonujemy ustugi toczenia na:

b centrach tokarskich pretowych dwugtowicowych
Z przeciwwrzecionem do pracy z preta do
D =51 mm firmy Schaublin, Miyano

» tokarkach CNC z konikiem do pracy z preta do
srednicy D = 50 mm firmy Colchester

b centrach tokarskich uchwytowych firmy MAS
Kovosvit z wrzecionem przechwytujacym lub
konikiem do $rednicy D = 430 mm

b tokarkach CNC z konikiem firmy FAT do srednicy
630 i dtugosci 2000

» tokarkach konwencjonalnych

FREZOWANIE | WIERCENIE

Wykonujemy ustugi frezowania i wiercenia na:

b~ centrach obrébczych 4-osiowych firmy MAS
Kovosvit ze stozkiem wrzeciona 1S0O40, ISO50
o polu roboczym X=1270 mm, Y =610 mm,
Z=720 mm

b centrach obrébczych 3 i 4-osiowych firmy Chiron
Fz08, FZ12, FZ15

b centrach obrébczych 3 i 4 osiowych DMC 63V,
DMC103V

b frezarkach konwencjonalnych

OBROBKA KOL ZEBATYCH

b Frezowanie obwiedniowe kot walcowych o modutach
od m=0,5do m = 3isérednicach do 300 mm

» Diutowanie metoda Fellowsa uzebien wewnetrznych
i zewnetrznych o modutachod m=1dom=2
i srednicach do 400 mm
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SZLIFOWANIE

Szlifowanie na:

szlifierkach CNC do watkéw Tachella Elektra EVO
1018, gabaryty D = 350 x 1000, maksymalny
ciezar 120 kg

szlifierkach CNC do otworéw Studer S120,
gabaryty D =120 mm, L=70 mm

szlifierkach konwencjonalnych do ptaszczyzn,
otworow, watkéw, gwintéow oraz szlifowan
bezktowych

POMIAR

Maszyna pomiarowa Zeiss Eclipse-ST3 o polu
roboczym X =700 mm, Y =700 mm, Z =500 mm
Bogaty asortyment przyrzadow do pomiarow
geometrycznych, chropowatosci oraz twardosci
powierzchni.

MATERIALY

Pracujemy na nastepujacych materiatach:

mosiadz, braz
stopy aluminium

stale konstrukcyjne, nierdzewne,
ulepszane cieplnie, wysoko hartowane

zeliwo
tworzywa sztuczne
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UStUGl KOOPERACYJNE

MONTAZ

Wieloletnie doSwiadczenie w zakresie
montazu:

b narzedzi pneumatycznych
b przektadni planetarnych

b maszyn pakujacych do przemystu
spozywczego

b podzespotéw maszyn przemystowych

KONTROLA JAKOSCI

Dzieki ciagtym pracom nad doskonaleniem
i rozwojem Systemu Zarzadzania Jakoscia
Archimedes Sp. z 0.0. uzyskat certyfikat
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
zgodnego z wymaganiami norm PN-EN I1SO
9001:2015.

» System Zarzadzania Jakoscig zapewnia
wtasciwa, systemowo administrowana
realizacje wszystkich proceséw bizneso-
wych majacych wptyw na jakos¢ produk-
tow i ustug.

b Sprawne dziatanie systemu gwarantuje,
ze wszystkie procesy sa monitorowane
pod wzgledem skutecznosci i efektywno-
$ci, doskonalone oraz przystosowywane
do ciagle zmieniajacych sie warunkéw
rynkowych i technologicznych oraz do
zmieniajacych sie wymagan klienta.
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OBROBKA STRUMIENIOWO-SCIERNA

Oferujemy ustuge oczyszczania wszelkiego
rodzaju powierzchni z zanieczyszczen
metoda strumieniowo-5cierna - ustugi
srutowania oraz szkietkowania.

Gtéwnymi zaletami obrébki strumieniowo-

-§ciernej sa:

b mozliwos¢ usuniecia starych powtok
lakierniczych

b mozliwos¢ usuniecia rdzy

b ujednolicenie obrabianej powierzchni pod
kolejne obrébki

P> usuniecie zanieczyszczen

Oczyszczamy elementy drobne, gabarytowe,
felgi sasmochodowe itp.

Maksymalne gabaryty oczyszczania
900 x 1350 x 900 mm.
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GRUPA KAPITALOWA

ARCHIMEDES Sp. z o.0.

ul. Robotnicza 72

53-608 Wroctaw

tel. +48 71 782 71 23, faks +48 71 373 59 30
e-mail: marketing@archimedes.com.pl
www.archimedes.com.pl

PRODUCENT NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

STALMOT & WOLMET Sp. z o.0.

ul. Sienkiewicza 2

13-100 Nidzica

tel. +48 89 625 66 90, faks +48 89 625 31 24
e-mail: info@stalmot.com

www.stalmot.com

PRODUCENT OKUC MEBLOWYCH

KOLSTER Spoétka Akcyjna

ul. Lubelska 3

10-404 Olsztyn

tel. +48 89 533 69 64, faks +48 89 533 02 01
e-mail: ppm@kolster.com.pl

www.kolster.pl

PRODUKCJA | MONTAZ URZADZEN STEROWANIA
RUCHEM KOLEJOWYM

DOLFAMEX Sp. z o.0.

ul. Jana Sobieskiego 51

58-500 Jelenia Goéra

tel. +48 75 752 28 11, faks +48 75 752 64 13
e-mail: zamowienia@dolfamex.com
www.dolfamex.com

FABRYKA NARZEDZI

GAMET S.A.

ul. Kociewska 22

87-100 Torun

tel. +48 56 611 00 00, faks +48 56 611 00 01
e-mail: gamet@gamet.eu

www.gamet.eu

PODUCENT DEKORACYJNYCH AKCESORIOW
MEBLOWYCH | BUDOWLANYCH




